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Die vorUegende Eifindung betrifft aUgemein die Vorrichtungen, die ubU- 
cherweise Neigungsverhinderungs- oder Stabilisatorvorrichtung genannt 
werden und bei Fahrzeugen, Kraftfahrzeugen oder Eisenbahnwaggons, 
eingesetzt werden, damit sie in den Kurven ihre Lage beibehalten. Diese 
Vorrichtungen weisen einen Drehstab auf. dessen bdde Enden mit d- 
nem Rad der Achse verbunden sind, entlang der der Drehstab monticrt 
ist, wobei dastisdie Lager den Halt des Drehstabs auf dem Wagenkasten 
gewahrleisten. 

Die vorUegende Erfindung betrifft genauer die elastischen Lager, die zur 
Montage des StabiUsator-Drehstabs eines Kraftfahrzeugs verwendet wer- 
den, von der Art, wie sie in der Druckschrift FR 2 643 314 beschrieben 
sind. Das Problem, das bei der Ausbildung dieser elastischen Lager auf- 
tritt. Uegt darin, dafe sie so sein miissen, dafe es kdne rdative Bewegung 
zwiJchen dem Stab und dem Kautschuk des ihn tragenden Lagers gibt. 

Wenn der das Lager bildende Kautschuk biegsam ist, d.h. wenn er eine 
Shore-HSrte von weniger als 55 aufwdst, ist die Torsionssteifigkdt ge- 

ring, wahrend der RdbungskoefBzient grofe ist Ein solches Lager hat 
gute Eigenschaften in bezug auf die relativen Bewegungen zwischen Stab 
und Kautschuk, es unterUegt aber dner vid zu starken Abnutzung 
durch Rdbung. 

Wenn der verwendete Kautschuk hart ist, ist die im Betrieb auftretende 
Abnutzung reduaert, aber es entstehen relative Gleitbewegungen zwi- 
schen dem Stab und dem Kautsdiuk, wodurdi Hysteresen fiir die Reak- 
tion der Vorrichtung auf eine Beanspruchung erzeugt werden. Gewdhn- 
Uch wird dn barter Kautschuk gewahlt, und man verleiht dem Lager dne 
Ausbildung, die es ermogUcht, die relativen Bewegungen zwischen dem 
Stab und dem Kautsdiuk zu verringem. 
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Wenn ein einfacher Kautschxakzylinder verwendet wird, der um den 
Drehstab herum angeordnet ist, und wenn man den Kautschuk um den 
Stab herum komprimiert, stellt man fest, dafi der Kautschuk kriecht, 
was d^n Knntek tdruck verringert: die ra dia le Steifheit ist ebenfalls redu- 
ziert: Die Leistungen des Stabilisatorstabs sind verschlechtert. Daher 
wurde bereits eine Zwisdienbewehrung verwendet, die so im Kautschuk 
angeordnet ist, dafi sie den Kautschukring ohne wesentliches Kriechen 
auf dem Stab festklemmen kann. 

Bs wurden vide Vorschlage gemacht, um Lager zu liefem, die die Losung 
dieser verschiedenen Probleme ermoglichen, aber keiner dieser Vorschla- 
ge ist vollstandig zufriedenstellend. 

Es wurde zum Beispiel vorgeschlagen, den Kautschuk auf dem Drehstab 
durch Vulkanisierung festzxikleben; diese Losung liefert ein Lager, das 
gute Eigensdiaftm aufweist, aber teuer ist. 

Eine andere Losung besteht darin, eine Zusammenwirkung zwischen 
Drehstab imd Lagerkautschuk gemafi einem nicht kreisformigen Quer- 
schnitt vorzusehen; man hat aber festgestellt, dafi ein solches Verfahren 
das Ermudimgsverhaiten des Stabs beeintrachtigt. 

Aus der DE 39 09 052 Al ist ein Lager bekannt, das zwei auBere Monta- 
ge-Halbschalen, die einen kreisformigen Hohlraum bilden, und ein Me- 
tall-Kautschuk-Lagerelement au^eist, das innerhalb des Hohjraums 
zwischen den Halbschalen um eine Stabilisatorwelle eines Fahrzeugs ge- 
klemmt werdeti kann. 



Aus der US 3 888 472 A ist ein Aiifhangungseinsatz fur ein elastisches 
Lager bekannt, dessen Shore-A-Harte zwischen etwa 35 und 70 liegt. 

Die vorUegende Erfindung hat zum Zid, ein elastisches Lager mit guten 
-^gensehaften-vorzuschlagen, das widerstandsfahig xind kostengunstig 
und so ausgebildet ist, dafi es keine relative Bewegung zwischen dem 
Stab und dem Kautschuk des ihn tragenden Lagers gibt, wobei kein Ar- 
bdtsgang des Festklebens des Kautschuks auf dem Drehstab vorgesehen 
ist. 

Zu diesem Zweck betrifft die Erfindung ein elastisches Lager, das an ei- 
nem Wagenkasten duirch einen Bugel befestigt wird, um den Drehstab 
einer Stabilisatorvorrichtung zu halten, wobei das Lager aus einem Ring 
aus Elastomermaterial bcsteht, der in seiner radialen Dicke eine im we- 
sentlichen koaxiale Metallbewehrung aufweist, dadurch gekennzeichnet, 
dafi das Elastomermaterial ein Kautschuk mit einer Shore-Harte von 
weniger als 55 ist, um einen hohen ReibimgskoeflBzienten zwischen dem 
Stab und dem Kautschuk des Lagprs aufeuweisen, und dadurch, daft die 
metallische Bewehrung bei der Montage des Lagers auf den Drehstab mit 
Oberschreitung der Elastizitatsgrenze des Metalls verfonnt werden kann 
und eine solche Festigkeit aufweist, dafi sie trotz der Reaktionsbean- 
spruchung, die von der innerhalb der metallischen Bewehrung angeord- 
neten Kautschukschicht des Rings ausgeubt wird, die Form beibehalt, in 
die sie bei der Montage des Lagers gebracht wird, so dafe die Kaut- 
schukschicht in radialer Komprimierung um den Drehstab vorgespannt 
gehalten wird. 



Vorteilhaflerweise ist die Dicke der metalUschen Bewehrung so, dafi di< 
Kautschukschicht durch die mit Oberschreitung der Elastizitatsgrenze 



des Metalls verformte Bewehrung in radialer Komprimierung um den 
Drehstab vorgespannt bleibt. 



Vorzugsweise ist die Vorspannung der Kautschukschicht, die innerhalb 
der Bewehrung angeordnet ist, ein e VorkomB ri mierun g,_die^ausreicht, 
um die Dicke der Schicht in bezug auf den nicht komprimierten Zustand 
um 15 bis 3S% zu verringem. 

Erfindungsgemafi weist der Kautschuk eine Shore-Harte zwischen 40 
und 55 auf. Vorteilhafterweise liegt das Verhaltnis zwischen der mittle- 
ren Dicke Ce der Kautschukschicht aufeerhalb der Bewehrung und der 
mittleren Dicke Q der Kautschiakschicht innerhalb der Bewehrung in- 
nerhalb den Grenzen : 0,8 ^ Ce/Q ^ 1,4. 

In einer Ausfuhrungsform besteht die Bewehrung aus einem geraden Zy^ 
Under mit im wesentlichen konstanter Dicke, der entlang einer seiner 
Mantellinien durchgeschnitten ist, um eine axiale Of&iung zu bilden, 
wobei die Bewehrung uber zumindest den grofiten Teil ihrer Innen- und 
Aufienflachen von einer inneren und einer aufieren Kautschukschicht 
bedeckt wird. 

Ein solches Lager wird auf einen Drehstab montiert, indem die Beweh- 
rung durch Annaherung der RSnder ihrer axialen Of&iung so verschlos- 
sen wird, dafi sie in eine zylindrische Ausbildimg mit krdsformiger Basis 
gebracht wird, wobei diese Verformung mit Cberschrdtung der Elastia- 
tatsgrenze des Metalls hergestellt wird, so dafi die Bewehrung die Aus- 
bildungbeibehalt, in die sie gebracht wird. 

Vorteilhafterweise weisen die innere \md die aufiere Kautschukschicht 
ZQ beiden Sdten der Bewehrung einen trapezfarmigen axialen Quer- 



schnitt mit einer konstanten Dicke in ihrer zentralen Zone auf , wahrend 
die Dicke m beiden Sdten der zentralen Zone in Richtung der Endfla- 
chen des Lagers abnixnmt. 

Gemaft ^iner vor teilhaften Mafinahme ist die innere Kau tschiakschicht, 
die auf der 2ylindrischen Innenflache der Bewehnmg angeordnet ist, mit 
Mittdn versehen, urn ihr Kleben auf dem dem Lager zugeordneten Dreh- 
stab zu gewahrleisten. 

Die Erfindung wird besser verstanden werden mit Hilfe der nachfolgen- 
den, als nicht einschrankend zu verstehendes Beispiel gegebenen Be- 
sdireibung unter Bezugnahme auf die beiliegende Zeichnung. 

In dieser Zeichnung zeigen: 

Figur 1 eine Endansicht eines Lagers gemafe einer ersten Ausfahrung?- 
form, die nicht Teil der Erfindung ist, im offenen Zustand vor 
der Montage um einen Drdistab; 

Figur 2 eine Endansicht des Lagers der Figur 1 in um einen Drehstab 
herum geschlossena: Stellung; 

Figur 2Ain Perspektive eine Ausfiihrungsvariante der Bewehrung eines 
Lag^s gemaS den Figuren 1 imd 2; 

Figur 3 einen axialen Schnitt durch das Lager der Figur 1 gemafi ffl-ffl 
in Figur 2, wobei der Drehstab nicht dargestellt ist; 

Figur 3A eine Ansicht gemafi IIIA-IIIA in Figur 3; 



Figur 4 eine axiale Schnittansicht des Lagers der Figur 1 wahrend der 
Benutzung; 

Figur 5 eine Ansicht gleich Figur 1 fur eine zwdte Ausfuhrungsfonn des 
erfindung s gem a fifm La g ers; 

Figur 6 einen axialen Schnitt durch das Lager der Figur 5; 

Figur 6Aeine Ansicht gemafe VIA-VIA dec Figur 6; 

Figur 7 eine Schnittansicht gemafi VII-VII in Figur 8 des Lagers der Fi- 
gur 5, das auf einen Wagenkasten montiert ist; 

Figur 8 eine Schnittansicht gemafi Vlll-Vm in Figur 7. 

Der in den beiden nachfolgend beschriebenen Ausfuhrungsformen ver- 
wendete Kautschuk ist ein Kautschiak mit geringer Shore-Harte, wobei 
diese Hfirte unter 55 und zum Bdspiel zwischen 45 und 50 liegt. Die 
oben erwahnten Fehler bei den Lagem fiblicher Art, die solche Kaut- 
schiake verwenden, warden vermieden, indem Mittel vorgesehen werden, 
die es ermoglichen, auf diesen Kautschuk eine starke Vorkomprimierung 
auszuuben, wodurch das Gleiten zwischen dem Lager und dem Stab ver- 
ringert werden kann, um den Kautschuk in Torsionsbewegung arbeiten 
zu lassen. 

Wie in den Figuren 1 bis 4 zu sehen ist, wird in der ersten AusfiUi- 
rungsfonn, die nicht Teil der Erfindung ist, der Kautschuk in zwei 
Schichten aufgeteUt, eine innere Schicht 1 und eine aufiere Schicht 2, 
die je auf der Innenflache bzw. auf der Aufienflache einer metallischen 
Bewehrung 3 angpordnet sind, die aus einem Stahlband konstanter 



Breite und konstanter Dicke besteht. Die Bewehrung 3 ist in zwei 2ylin- 
drischen Abschnitten 30 ausgebildet, die uber ein V-formiges Schamier 
32 miteinander verbunden sind. Die Bewehrung 3 wird dmch Falten ei- 
nes Metallbands konstanter Dicke erhalten: Das Schamier 32 weist also 
die gleiche Dicke auf gylindrischen Abschnitte 30. Das Schamier 

32 kann uber die ganze Breite der Bewehrung oder nur einen Teil von ihr 
vorhanden sein: In diesem Beispiel verlauft das Schamier kontinuierlich 
uber die ganze Breite der Bewehrung. In der ursprunglichen Ausbildung 
des Lagers, d.h. ehe es auf einen Drehstab montiert wird, sind die beiden 
^lindrischen Abschnitte voneinander entfemt, wobei das Lager einen 
Of&iTingswinkel von etwa 50' auftjreist. Die beiden zylindrischen Ab- 
schnitte 30 erstrecken sich je im wesentlichen uber einen Halbumfang, 
wobei ein geringes Spiel zwischen ihren frden Randem 31 parallel zur 
kante des Schamiers 32 gelassen wird, wenn die Abschnitte sich einan- 
der gegenuber befinden, urn die Forai eines Zylinders anzunehmen. 

Der Kautschuk ist zu beiden Seiten der Bewehrung angeordnet und be- 
dedct nur deren zylindrische Abschnitte mit Ausnahme des Schamiers 
32; er bildet also eine innere Schicht 1 in zwei Tdlen 10 und eine Sufiere 
Schicht 2 in zwei Teilen 20. E^e Kautschukschicht geringer Dicke ver- 
bindet die Teile 10 und 20 senkrecht vor den freien Randem 31, um das 
freie Ende 25 jedes der Halblager zu bilden, die durch das Schamier 32 
miteinander verbunden sind. 

Bei der Montage des Lagers auf einen Drehstab werden die beiden ^lin- 
drischen Abschnitte 30 der Bewehrung 3 von Hand einander angenahert, 
um die Form eines Zylinders anzunehmen; das Schamier 32 schliefit 
sich also, um die Annaherung der freien Rander der 2ylindrischen Ab- 
schnitte 30 zu ermoglichen, die es verbindet, und geht von einem Profil 
eines offenen V zu einem Profil uber, bei dem die beiden Schenkel anein- 



ander anHegen. Damit die SchUefibeanspmchung gering ist, kann die 
Lange des verfonnbaren Teils der Bewehrung verkurzt werden, wie in Fi- 
gur 2A dargesteUt, indem in der zentralen Zone des Schamiers 32 eine 
limgsaussparung 33 freigelassen wird. - 



Pigur 2 zeigt das Lager der Figur 1 in seiner Ausbildung bei der Montage 
mn einen Drehstab 50. Die auf die Kautschukschicht 1, die sich inner- 
halb der Bewehrung 3 befindet, ausgeubte Vorspannung ist eine ausrei- 
chende Vorkomprimierung, urn die Dicke der Scbicht in bezug auf ihren 
nicht komprimierten Zustand urn 20 bis 30 % zu reduzieren. In der in 
der Figur dai^esteUten Ausfuhrungsfonn wird die Dicke des Kautschuks 
der Teile 10 der inneren Sdiicht 1 zu dem Zeitpunkt, in dem das Zu- 
sammendrudcen des Sthamiers 32 erfo^ um etwa 1/4 verringert, wo- 
bei die freien Enden 25 im wesentUchen ohne Komprimierung mitdnan- 
der in Kontakt kommen. 

Dieses Zusammendrucken des Kautschuks unter der Wirkung der Kom- 
primierungsbeanspruchung, der er bei der Anordnung des Lagers um 
seinen Drehstab ausgesetzt ist, zusammen mit den guten Reibungsd- 
genschaften eines Kautschuks mit geringer Shore-Harte, ermogUcht es, 
die Uistung des Lagers in interessanter Weise zu verbessem, indem das 
relative Gleiten zwischen dem Kautschuk und dem Drehstab betrachtUch 
verringert wird, und indem die Hysterese wahrend des Betriebs verrin- 
gert wird. Da die Gleitbewegung verringert ist, bleibt die Abnutzfestigkeit 
des Kautschuks zuMedensteUend, obwohl es sich um einen Kautschuk 
gering^ Shore-Harte handelt. 

Um die auf das Lager wahrend seiner Montage auf den Drehstab ausge- 
ubte Komprimierung beizubehalten, wird das Lager in einem Bugel 4 an- 
geordnet, der in Figur 4 zu sehen ist. hn dargestellten Ausffihrungsbd- 



spiel hat dieser Bugel eine Umfangswolbung 40, die es ermoglicht, ihn 
trotz seiner geringen Didce zu versteifen; der Bugel 4 ist auf dem Wagen- 
kasten befestigt, der mit dem Stabilisator-Drehstab 50 ausgestattet ist. 

p 

In den Figure 3 und 3A sieht man, dafi die ^utsghukschichten 1 und 



2 eine Dicke haben, die von einem Punkt der Breite der Bewehrung zum 
anderen variiert; sie ist gering an den Randem und in der Mitte und gro- 
6er in den Zwischenzonen, die sich zwischen; der Mitte und jedem der 
Rander befindet. Eine solche Anordnung ermoglicht es, den Kontakt- 
druck uber die ganze Breite des Lagers zu vergleichmafiigen. 

Im in der Zdchnung dargestellten Ausfuhrungsbeispiel bedeckt der 
Kautschuk nicht die Rander 34 und die Querabschnitte der Bewehrung, 
aber die axialen Rander 31 sind bedeckt; diese RSnder 34 weislen nur d- 
nen dunnen Kautschukfilm auf und ermoglichen die Zentrierung der 
Bewehrung 3 in der Form, die das Aulbringen des Kautschuks gewahr- 
leistet. Die Rander und die Querabschnitte der Bewehrung konnten aber 
in einer Variante mit einer Kautschukschicht bedeckt sein. Unter Ran- 
dem iind Querabschnitten werden diejenigen verstanden, die sich in ei- 
ner Ebene senkrecht zur Achse der Bewehrung befinden. 

Um die Eigenschaften des soeben beschriebenen Lagers noch dadurch zu 
verbessem, dafi der ReibimgskoefBzient zwischen dem Kautschuk und 
dem Drehstab verbessert wird, kann vorgesehen werden, die iimere 
Kautschukschicht mit Hilfe eines beidsdtig klebenden Klebebands oder 
eines KaltWebers auf den Drehstab zu kleben. Ein solcher Vorgang ist 
schnell durchfuhrbar und kostengOnstig im Vergleich mit den Vorgan- 
gen, die fur ein Festkleben notwendig waren, wie es gemafi dem Stand 
der Technik vorgeschlagen wird. 



In der erfindungsgema&en Ausfukrungsfonn, die nur in den Figuren 5 
bis 8 dargestellt ist, besteht die Bewehrung 8 aus einem Zylinder kon- 
stanter Dicke, der axial durchgeschnitten ist. Diese Bewehrung 8 ist 
uber den grofiten Teil ihrer Innen- und Au6e|flache mit einer inneren 
Kautschukschicht dund einer aiilSeren KautschLikschicht 7 bedeckt, die 
ach im in der Zdchnung dargesteUten Bdspiel entlang der axialen Off- 
nung der Bewehrung in einer Schicht geringer Dicke vereinen, die jedes 
der freien axialen Enden 60 des Lagers bUdet. Der innere und der aufiere 
Rand 81, 82 der Bewehrung, die sich in Ebenen senkrecht zur Achse be- 
finden, Bind nicht mit Kautschuk bedeckt, um die Zentrierung der Be- 
wehrung in der Form zu ermSglicheh. Der Aufienrand 82 ist grofier ais 
der Innenrand 81. 

In der ursprunglichen Ausbildung des Lagers, d.h. bevor es auf einen 
Drehstab montiert wird (siehe Figur 5), sind die beiden Rander 60 der 
axialen Of&iung voneinander entfemt, wobei das Lager einen Of&iungs- 
winkel von etwa 50' aufweist. In dieser offenen Anordnung bildet der Ab- 
schnitt 80 der Bewehrung 8, der der axialen Of&iung diametral entge- 
gengesetzt liegt, eine konkave Einsenkuhg in der Aufienflfiche der Be- 
wehrung. 

Bei der Montage des Lagers auf einen Drehstab 51 wird die Bewehrung 8 
durdi Anniherung der RSnder der axialen Offhung geschlossen, urn sie 
in einp zylindrische Ausbildxing zuriickbringen; diese Verformting kann 
erhalten werden, indem cine Kraft auf den Rand 82 ausgefibt wird, wo- 
durch eine genauere Einwirkung mogUdi wird als durch Ausuburig von 
Kraft auf den Kautschxik. Diese Verformung wird erhalten, indem die 
Elastizitatsgrenze des Metalls uberschritten wird, so dafi die Bewehrung 
die aylindrische Form beibehalt, in die sie gebracht wurde: In dieser 
Ausfuhrung ist die Bewehrung 8 dicker als im Fall der Ausfuhrung der 



Figuren 1 bis 4. Die Bewehrung 8 mu6 namlich ziemUch widerstandsfa- 
hig sein, um trotz der Reaktionsbeanspruchung, die vom Kautschuk der 
inneren Schicht 6 ausgeubt wird, die Fonn zu behalten, in die sie bei der 
Montage des Lagers gebracht wurde, um die Komprimierung des Kau- 
tschuks beizubdaaltgL 

Wie in den Figuren 7 und 8 asu sehen, ist das Lager auf den Wagenkasten 
91 mittels eines Bugpls 9 montiert, der am Kasten durch Befestigungs- 
mittel befestigt ist, die in die Ofi&iungen 90 eingefuhft werden. 

Wie in Figur 6 zu sehen, haben die innere Kautschukschicht 6 und die 
aufiere Kautschukschicht 7 in dieser Ausfuhrungsform einen traprafor- 
migen Querschnitt mit einer konstanten Dicke in ihrer zentralen Zone, 
wahrend er zu beiden Seiten dieser zentralen Zone in Richtung der Sei- 
tenra^ider der Bewehrung 8 abnimmt. 

Die innere Kautschukschicht 6 kann, wie oben fur die erste Ausfuh- 
rungsform beschrieben, durch einfache und kostengunstige Mittel auf 
den Drehstab 51 geklebt werden. 
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Ansprudie 

1. Elastisrh«'« T^ ger, das an einem Wagenkasten durch einen Bugel (4, 
9) befestigt wird, um den Drehstab einer Stabilisatorvorrichtung zu 
halten, wobd das Lager aus einem Ring aus Elastomennaterial be- 
steht, der in seiner radialen Dicke eine im wesentlichen koaxiale 
Metallbewehnmg (3, 8) aufweist, dadxarch gekennzeichnet, dafi das 
Elastomermaterial ein Kautschiik mit einer Shore-HSrte von weniger 
als 55 ist, um einen hohen ReibungskoefBzienten zwischen dem 
Stab und dem Kautschuk des Lagers aufeuweisen, und dadurch, 
dafi die metaUische Bewehrung (3, 8) bei der Montage des Lagers auf 
den Drehstab mit Oberschrdtimg der Elastizitatsgrenze des MetaUs 
verformt werden kann und eine solche Festigkeit aufweist, dafi sie 
die Form, in die sie bei der Montage des Lagers gebracht wird, trotz 
der Reaktionsbeanspnichimg beibehalt, die von der Kautschiik- 
schicht (1, 6) des Rings ausgeubt wird, die innerhalb der metalli- 
schen Bewehrung (3, 8) angeordnet ist, so dafi die Kautschukschicht 
in radialer Komprimierung um den Drehstab vorgespannt gehalten 
wird. 

2. Lager nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi die Dicke der 
metalHschen Bewehrung so ist, dafi die Kautschukschicht durch die 
mit Oberschrdtung der Elastizitatsgrenze des MetaUs verformte Be- 
wehrung in radialer Komprimierung um den Drehstab vorgespannt 
bleibt. 

3. Lager nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Vorspannung der Kautschukschicht (1, 6), die innerhalb der Beweh- 



rung (3, 8) angcordnet ist, eine Vorkomprimierung ist, die ausreicht, 
urn die Dicke der Schicht in bezug auf den nicht komprimierten Zu- 
sland \im 15 bis 35% zu verringem. 

4_iag^^aGh^em der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
dafi der Kautsdiuk eine Shore-Harte 2wischen 40 und 55 aufweist. 

5. Lager nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gpkennzdchnet, 
dafi das Verhaltnis zwischen der mittleren Dicke (Ce) der Kaut- 
schukschicht aufeerhalb der Bewehrung und der mittleren Dicke (Ci) 

der Kautschukschicht innerhalb der Bewehrung zwischen 0,8 und 

1,4 Uegt 

6. Lager nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 
dafe die Bewehrung (8) aus einem geraden Zylinder mit im wesentli- 
chen konstanter Dicke besteht, der entlang einer seiner Mantellinien 
durchgeschnitten ist, urn eine ariale Ofi&iung zu bUden, wobei die 
Bewehrung uber zumindest den grofiten Teil ihrer hinen- und Au- 
feenflachen von einer inneren (6) und einer aufieren Kautschuk- 
schicht (7) bedeckt wird. 

7. Lager nach Anspruch 6, dadiirch gekennzeichnet, dafe es auf einen 
Drehstab (5) montiert wird, indem die Bewehrung (8) durch Annahe- 
rung der Rander ihier axialen Offiiung so verschlossen wird, dafe sie 
in eine zylindrische Ausbildung mit kreisfenniger Basis gebracht 
wird, wobei diese Verfonnung mit Oberschrdtung der Elastizitats- 
grenze des MetaUs hergesteUt wird, so ds£> die Bewehrung die Aus- 
bildung beibehalt, in die sie gebracht wird. 



Lager nach Anspruch 6 oder 7, dadiirch gekennzdchnet, dafe die in- 
nere (6) und die auBere Kautschukschicht (7) zu beiden Sdten der 
Bewehrung (8) einen trapezformigen aidalen Querschnitt mit einer 
konstanten Dicke in ihrer zentralen Zone aufweisen, wahrend die 
Dirkf n^ Mdf*n R^tftn der zentralen Zone in Richtun g der Endfla- 
chen des Lagers abnimmt. 

Lager nach einem der Ansprflche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die innere Kautschukschicht (1, 6), die auf der zylindrischen In- 
nenflache der Bewehrung angeordnet ist, mit Mittebi versehen ist, 
um ihr Kleben auf dem dem Lager zugeprdneten Drehstab zu ge- 
wahrieisten. 



